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Liebe i\/luseurnsbesucher

Es freut uns sehr, dass Sie irn Fabrikensennble Neuthal die einmalige RUti-Web-
nnaschinensarnrnlung besucht haben.

Die rund 30 rneist betriebsbereiten i\/Iaschinen veranschaulichen hier die enor-
rnen technischen Entvvicklungen, vvelche seit Beginn des industrieilen Zeitalters
den Webprozess verandert haben. Diese ihrten dazu, dass im \/erlaufe von 1 50
Jahren (etwa von 1850 bis 2000) der von I\/lenschen bendtigte Arbeitsaufvvand
filr die Herstellung einer bestimmten Gevvebernenge 100 mal geringer ge\/vor-
den ist.

Die textilverarbeitende lndustrie war bis zu den Krisenjahren um 1930 ein
tragender Pfeiler der schweizerischen Wirtschaft. Anschiiessend hat sich dann die
Textilrnaschinen-Branche in der Schweiz sehr erfoigreich entwickelt. Sie gehérte
bis gegen Ende des 20. Jahrunderts zu den vveltvveit vvichtigsten Texti|maschi-
nenlieferanten. Grundlegende Erfindungen und Neukonstruktionen schweizeri-
scher |\/iaschinenbauer sind bedeutende 1\/ieilensteine auf dem Wege zur auto
matischen Textilfertigung .

Hier einige Beispiele:
1842 entvvickelt Caspar Honegger den ,,|—ionegger”-Stuhl

mit einem neuen Schiitzen-Schlagsystern
1912 baut i\/laschinenfabrik Rijti den ersten Kastenlader der Welt
1916 kommt der erste mehrschijtzige Webstuhl mit automatisiertem Spulen

vvechsel (|\/IF Riiti) auf den 1\/larkt
1922 Erste Doppeihub-Exzenterscharnaschine der Welt

(Staub1iAG, Horgen)
1927 Webkettenkniipfmaschine von Zeliweger-Uster
1952 Grundiegend neue Webtechnik:

Die Sulzer Projektilwebmaschine arbeitet mit stationérern Schussvorrat
(schiltzenloses Weben)

1997 Lui°tdUsen- Etikettenvvebrnaschine (Jakob Miilier AG, Frick)

Die vorliegende Broschiire mbge lhnen nicht nur zur Erinnerung an den
|\/luseumsbesuch, sondern auch als Nachschlagewerk dienen.
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Gestrick

Ein Gewebe ist ein 2-Garnsystem: Kettféden und Schuss-
féiden Uberkreuzen sich und verlaufen etvva geradlinig.

Ein Geflecht ist ein regelméssiges lneinanderschlingen
von mehreren Garnstréngen (Zopf ist ein Geflecht).

Ein Gewirk besteht aus gegenseitig verschlungenen
Kettféden

Ein Gestrick ist grundsétzlich eine Verschlingung von
einem Fadensystern (Handgestrick).



Der Webprozess

Kettbaum

Kettféiden Schéfte
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\Warenbaum

Der Webprozess ist durch drei Hauptfunktionen gekennzeichnet:

1. Fachbildung 1

Trennen der Kettfadenschar in zvvei Teile.

2. Schusseintrag:
Einfuhren eines Schussfadens mit
einem Schusseintragsmittel.

3. Blattansch
Andrllcken des Schusses an das Gewebe mit Hilfe

lag:

des Blattes (= Riet).

Die Reihenfolge dieser Vorgénge ist auf allen Webstiihlen
dieselbe.



Schema efnes Handvvebstuh/5

l\/Ia/ixer Handvvebstuhl
aus Graubfjnden ca. 7850
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Der Weber sitzt vor dem Brustbaum, betétigt mit den
Fussen die Tritte zum Heben und Senken der Schéfte.

l\/lit der Hand zieht er mit einem ,,Zvvid<” am Schnurzug
und schiesst damit den Schutzen (Schili) - vvenn die Lade
hinten ist - durch das geéffnete Webfach.

Anschliessend bevvegt er die Lade zu sich nach vorn,
vvomit der eingetragene Schussfaden an das Gevvebe
,,angesch|agen" vvird.
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Der mechanische Webstuhl

Folgende Erndungen errndglichten die I\/lechanisie-rung des Webstuhls:

- 1733 John KAY erfand den "flying shuttle”, den
fliegenden Schtltzen und Schtltzenkasten.

- 1786 Edmund CARTWRIGHT erfand die Synchronisierung
der Bevvegungsabléufe und den mechanischen Antrieb
des Webstunls.

Die wichtigsten Bauteile einer Webmaschine
7 Kettbaum-Kettfadenschar
2 Streichbaum 5b\
3 Kreuzschienen
4 Keftfadenwéchter 5a\ ,

5+6 Schéfte mit L/tzen 4 \\\ / 7°
7 Schussfaden 2\ 3\ \ 12
8 Web/ade m/I “*“
9 Webb/att(R/er) & -i|'-v"-
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1OSc/vtltzeng/eitbahn
1 5 ///2 , 1 ' 14

71 Schusse/ntragsorgan 5 / \

1572 Warenrand ’ ‘ ’J K

73 Brustbaum
/ ,

8 /\_ ’
74 Sandbaum 1_ 2 "
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Der mechanische Webstuhl benétigt zusétzliche Elemente, vvie

- Kettablass lr spannungskonstantes Nacnlassen
der Kette

— Warenbaum zur Aufvvicklung des produzierten Gevvebes
- Breithalter mit Rédchen

(halten das Gevvebe in voller Breite)

und spéiter

- Qutomatisierung des Spuienvvechsels
- Uben/vachung der Féden und des Schiltzens



Spulenschijtzen:

Der Schutzen trégt eine
Spule (Schuss-Spule) durch
das offene Webfach; es ist

eine Schussabiage-Technik.

,,Untersch/éger”

,,Obersch/éger"

Greifer- oder
Schleppschtzen:

Der rnit Klemme ausge-
rstete Schiltzen zieht den . ~ ~ S
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rechts nach links und links 4_ ’ L.-I» ‘ 1 7

nach rechts; Schussvorrat M“ _

ab Gross-Spule. Es entsteht
keine Webkante, vveii der
Schussfaden geschnitten
vverden muss.
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Pro'ektiI-Technik: 7*‘ ~5”Qe’”
J -Proje/<t/'/vvebmaschine

|\/letallkérper, ca. 9 cnn lang,
mit einer Klammer ausge- _\ \
rtastet, zieht den Faden von \§"‘

links nacn rechts in das
Webfach. Der Rilcktransport
oler Projektile erfolgt rnit
einer Transportkette.
Schussvorrat ab grossen
Spulkérpern.

Schussfaden ab Grossspu/en

FU/wungszéhne im Webfach

Greifer-Technik:
1
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Der Schusseintrag erlolgt

oder flexible Bénder die
den Faden, entweder an
der Spitze eingeklemmt
oder in Scnlingenform,
eintragen.
Schussvorrat ab grossen
Spulkérpern.

Antr/eb fiir Stangengre/fer
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rnittels rnechanischer K
Elemente: starre Stangen g

Bandgreiferwebmaschin



Dsen-Technik:

Der Schussfaden vvird
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mittels Druckstoss aus 6, ' “

einer Dilse, einer F|Ussig-

keit (Wasser) oder eines
Gases (Luft) durch das Fach

beférdert. Diese l\/Iaschinen
benétigen eine Vorablén-
gung des Schusses.

Luftdsen vvebmasch/ne

Pr/nzip der Stafettendsen m/t
Pro/Webb/arr

Mehrphasen-Technik:

l\/lehrere Schusseintrége
erfolgen gleichzeitig.
Wellenfachprinzip:
es bestehen mehrere
Fécher in Schussrichtung
mit einern Schusstréger in

jedem Fach unol Garn fur
1 Schuss.

Reihenfachprinzip:
4 Webfécher sind g|eichzei-
tig oen Uber die gesamte
Breite. Die Schussféden
vverden mit Luftstrahl elm-

getragen. Schussabléingung
ab Grossspulen.

¢——

vii

...

We//enfachmaschine
Schussab/éngung mit Turbo,
Fachbi/dung durch Lame//en

Reihenfachwebmaschine.
Fachbi/dung durch Legeschienen

We//enfachpr/HZ//0

 i



,,Schusseintragsleistung“ (zum Vergleich unterschied//cher Websysteme)
vvird berechnet als Produkt aus Webbreite (m) mal
Schusszahl (n/min); ergibt somit eine Schusseintrags-
geschvvindigkeit in (m/min).

Vergleich der verschiedenen Schusseintragssysteme

System beschleunigte Beschleunigung Fadengeschvv. Eintragsleistung Energiebedarf fUr20m
1\/lasse in Gramm in ,,g“ max. m/sec m/min Gewebe 2 m Breite

25 Schuss/cm
Handvveber 200-300 5 2 30 in kWh

Schiltze 500 100 17 450 6-7

Greifer gross 70 25 950 6-7

Sulzer Projektil 40 1800 40 1200 5,5-6,5

Wasserstrahl 5 gering 30-50 1000 4.5-5

Lustrahl 1,5 gering 40-70 1600 8-9

Mehrphasig (WF) gering 1-3 1000-4000

Sulzer-Ruti |\/1 8300 gering 20 5000
(Reihenfach und Luft)

Der Spulenwechsel bei Schllitzenmaschinen:

Der automatische Spulenwechsel vvurde vom Englander James NORTHROP um 1895 in
USA entwickelt.
Die 1\/laschinenfabrik Ruti erhielt 1898 die Lizenz zur Herstellung des Northrop Wechslers
und belieferte ab 1899 Scnvveizer Webereien mit dieser Neuheit. Vor der Automatisie-
rung musste der Spulenwechsel bei stillstehender I\/Iaschine von Hand durchgelhrt
vverden.
Prinzip: Ein Vorrat an bevvickelten Spulen ist in einem 1\/Iagazin an der 1\/laschine vorhan-
den; die Spule vvird mit einer Klammer im Schutzen genalten und kann aus dem unten
offenen Schutzen herausgeschlagen vverden. Ein Tastlhler stellt fest, ob sich noch gentl-
gend Fadenmaterial auf der Spule im Schtrtzen bendet. Ist dies nicht der Fall, so geht ein
Signal an einen ,,Hammer“, der im geeigneten Moment die volle Spule von oben in den
Schiltzen schlagt, vvodurch dann die leere Spule nach unten in einen Behalter fallt. Der
\/organg ndet bei voller 1\/laschinengeschvvindigkeit start.

1

Spu/en- Rundmagaz/n

mechan/scher Schussfuh/er
(Tastfilh/er)



Fachbildungstechniken

1. Tritt: Exzenterscheiben
olrtrcken abvvechselnd die

Mit Fach bezeichnet man die Oeffnung zvvischen 2 Kettfa-
denscharen fUr den Eintrag oles Schusstadens

L

2 Schafte mit
Tritthebel nach unten_ ’ Lifzen

Pro Umdrehung der /

Exzentervvelle ist jeder Keden
Schaft 1 rnal unten, 1 mal
oben. Rapport : 2 Schuss.

2. Exzentertritt: Kurven-
scheiben, lnnen-oder Aus-
sentritt. Errnoglichen einen
Rapport bis zu 8 Schuss.

3. Ratiére (Schaftmaschi-
ne): Schaftsteuerung Uber

|\/lusterkarte. Ursprunglich
Holzkarte, spater Pappl<ar-

te, dann Papier-Lochkarte;
heute Elektronik. Rapport
beliebig in Schuss, begrenzt
olurch Anzahl Schafte

4. Jacquard: gleiches Prinzip
vvie Ratiére, jedoch keine
Schéfte, sondern 1 Haken
lrjeden Kettfaden.

J
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2 Tritte
Exzentersche/ben

Aussentritt-Exzen ter

Pr/nzip der Schaftsteuerung
mit Musterkarte:
Ste//ung c/er Ha/<en bestimmt ob
Schaft nach oben gezogen vv/rd
oder nicht.

Jacquard-Maschine



Webtechniken

Frottiergewebe,
Florgewebe

benétigt 2 Kettbéume: F.

- Grundkette gespannt
- Florkette vvenig gespannt %

33'
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Prinzip:
1. und 2. Schuss bis ca. I‘;
ein cm (=\/orschlagdistanz)
vor das Gevvebe ansch|a- ‘ V°'*°"'”°"'“""V°’

SchUsseUberdiegespann- '

gen, 3. Schuss voll ansch|a-
é

gen, dabe| rutschen d|e , 61 O‘ 6 .o V
‘K ‘ 2 -1

>-

te Grundkette, aber die 7

vvenig ge-spannte Florkette Gm» _~

bildet nun die Schlaufen
(H Or) @.m..w,m...,,.uW..

N.  
 i

Die Florhéhe ist Uber die
Vorschlagdistanz einstellbar.

Durch die Wahl der Bin-
dung kann der Flor auf
einer oder beiden Gevvebe-
seiten produziert vverden.
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Beg riff Abb. Begriffserklrung

Abzugswalze 13 Waize, welche das Gewebe entsprechend der Schussdichte
abzieht.

Bandgreifer- 21 Schusseintragselemente sind zwei exible Bénder (Fadenbringer
webmaschine und Fadenholer).
Bindung Art und Weise, wie sich Schuss und Kette Liberkreuzen, ergibt das

Webmuster,
Blatt 11, 12 Kamméhniiches Gebilde zur Fiihrung der Kettféden und fUr das

Anschlagen des Schusses.
Blattanschlag Das Webblatt wird mit der Weblade nach jedem Schusseintrag

nach vorne bewegt, wodurch der Schussfaden an das bereits
_produzierte Gewebe angefgl (,,angesch|agen“) wird.

Breithalter 4, 12 Vorrichtung (Nadelwalzen) um das Gewebe in voller Breite
gespannt zu halten.

Diisen- 22 Der Schusseintrag erfolgt durch einen Luftstrahi oder
Webmaschine Wasserstrahl. Schussiéingen-Vorabmessung ist nétig.
Exzentertritt 14 Bewegung der Schéfte erfoigt mittels rotierenden Kurvenscheiben

(,,Exzenter“).
Fach (Webfach) 11 ist die Offnung zwischen oberer und unterer Kettfadenschar. Der

Schuss wird durch das Fach eingetragen.
Fachbildung 14, 15 Mechanik zur Bildung des Webfaches: Exzentertritt, Ratiere

16, 17 (Schaftmaschine) oder Jacquard-Vorrichtung.
Frottierweb- 18 Webmaschine, welche Frotté-Gewebe hersteilen kann. Hat zwei
maschine Kettbéume, weil die Schiingen im Frottiergewebe mehr

Fadeniénge bentigen als das Grundgewebe
Gewebe Definition: besteht aus 2 Fadensystemen (Kette und Schuss), die

in gestreckter Form miteinander verkreuzt sind.
Greiferweb- 7, 5 Schusseintrag mittels von ausserhalb des Faches eingreifender
maschine 21 starrer Stangen oder exiblen Béndern.
lnnentritt Innerhalb der Webmaschine positionierter Exzentertritt.
Jacquard- 17 Programmierbare Kettfadensteuerung ohne Sch:-ifte. Jeder
maschine Kettfaden ist einzein gesteuert.
Kettbaum 8 Auf den Kettbaum (Wa|ze mit Endscheiben) wird die ntitige Anzahl

Kettféiden, ggf. in der richtigen Farbenreihenfoige aufgewickelt und
wird zum Abarbeiten auf der Hinterseite der Webmaschine
eingesetzt.

Kette 8 Gesamtheit der Kettféden (léngs verlaufendes Fadensystem),
meist mehrere km Lénge.

Kettfaden- 9 Metaillameilen sitzen rittlings auf den Kettféden. Bei Fadenbruch
wi-ichter fa‘-ilit der Kettfadenwéchter nach unten und leitet dadurch den

Schnellstop der Maschine ein.
Litze 10, 12 lm Schaft eingehéngte Metaii-Lamelle mit Ose, durch die der

Kettfaden fiihrt, womit die Bewegung ins Ober- oder Unterfach
erfolgt.

Luftdiisen- 6, 11 Webmaschine, bei der ein Luftstrom den Schussfaden
Webmaschine transportiert.
Mehrphasige 20, 24 Mehrere Schusseintrége erfolgen gleichzeitig iiber die
Webmaschine Gewebebreite; s. Reihenfach- bzw. Wellenfachwebmaschine.
Projektilweb- 19 Der Schuss wird mit metallenem Projektil durch das Fach
maschine gezogen.
Peitsche 4 Stabeiement (Holz, Verbundwerkstoff), welches den Abschuss des

Webschiitzens besorgt.



Ratiére 15, 16 Auch Schaftmaschine genannt. Mechanische Einrichtung, welche
die Schéfte mustergerecht hebt und senkt. Steuerung durch
,,Ho|zkar1e", Lochkarte oder elektronisch.

Reihenfach- 23, 24 Mehrere Schusseintrége erfolgen gleichzeitig hintereinander in
webmaschine Kettrichtung.
Schaft- s. Ratiére
maschine
Schaft 10, 12 Meta||- (fruher Holz-) rahmen, der mittels Litzen die Kettféden ins

Ober- oder Unterfach steuert.
Schlaufen- Greiferwebmaschine, bei welcher der Faden in der Webmitte in
eintrag Schlaufenform vom Bringer an den Holer Ubergeben wird; im

Gegensatz zur Fadenspitzenilbergabe (Spitzeneintrag).
Schlepp- Der Schussfaden wird ab grosser Spule durch das Fach ezogen9
schuss (,,gesch|eEpt“ und nicht vom Schutzen abgelegt).
Schuss ,,Querfaden“ im Gewebe, ein Schuss nach dem andern wird

eingetragen.
Schuss- Nachdem der Faden in das Fach eingetragen worden ist, muss e
anschlag noch mit Hilfe des Webblattes an das Gewebe angefiigt

(,,angeschlagen“) werden.

F

Schussein- Berechnet sich als Produkt aus Webbreite (m) mal Schusszahl
tragsleistung (n/min), ergibt somit eine Geschwindigkeit in m/min.
Schusszahl Anzahl Schussféden die pro Minute eingetragen werden.
Schiitze 1 Hélt Spule mit Schussvorrat und trégt beim Flug durch das Fach
Schiffchen den Schuss ein.
Schi.'|tzen- 1, 2 Beidseitige ,,Behausung" fUr den Schiitzen vor dem Schusseintra
kasten und dient dem Auffangen des Schiltzens nach Austritt aus dem

Webfach.

9

Spitzeneintrag Greifermaschine, bei welcher die Fadenspitze in Webmitte
Ubergeben wird.

Spulen- 3 Automatische Vorrichtung, welche ohne Produktionsunterbruch die
wechsler im Schiitzen leer gelaufene Schussspule durch eine volle ersetzt
Spulenmagazin 3 Vorrat an Schussspulen bei Webmaschinen mit automatischem

Spulenwechsel.
Stafettendiise 6 Hilfselemente fur den Luftstrahl bei Diisenwebmaschinen.
Stangengreifer- 7 Schiltzenlose Webmaschine, wobei eine Stange oder ein
Webmaschine Stangenpaar den Schusseintrag bewerkstelligen.
Streichbaum 8 Walze, Uber welche die Kettfadenschar nach Abzug vom Kettbaum

gleitet und die auch fiir die Regulierung der Kettfadenspannung
bentigt wird.

Sulzer- 19 Der Schussfaden wird mittels Kleinprojektil durch das Webfach
Webmaschine geschossen (siehe auch Projektilwebmaschine).
Warenbaum 4, 13 Walze zur Aufwicklung des Gewebes.
Wasserdiisen- s. Dsenwebmaschine
Webmaschine
Webblatt 2 S. Blatt
Wellenfach- 20 Mehrere Schusseintrége erfolgen gleichzeitig in mehreren
maschine Webféchern in Schussrichtung. Jeder Fadentréger wird mit genau

einer Schusslénge Faden versorgt.



Schiitze - Webschiffchen

Z
Schiitze mit Schussspu/e /m

Schiltzenkasten - Spu/enfiih/er

3
Webmaschine mil‘ automati-

schem Spu/enwechs/er (4 Farben)



4
Peitschen /inks und rechts (Ober-
sch/éger) - Web/ade ~ Breitha/ter

5
SchussfadenUbergabe bei

Greifen/vebmaschine

6
Stafettendsen be/'

Rtlti Luftdsenwebmaschine i



Kertbaum — Kette - Streichbaum

Stangengreiferantrieb ..

8

Kettfadenwéchter



l/Vebschéfte m/t Litzen

Webb/art — Webfach (offen)

12
l/Vebschaft mit Litzen - Webb/att

- Bre/the/ter

¥'WmmMr, ,, , .. ‘—' 4



13
Gevvebe — Abzugsvva/ze

- Warenbaum

14
Schaftsteuerung mit Exzentertritt

(Aussentritt)

1 5
Schaftsteuerung mit Ho/zkarten -

Schaftmaschine
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Schaftmaschine mit Lochkarte

Jacquardmasch/ne

1 an

9

Frottierwebmasch/ne



Su/zer - Projekti/vvebmaschine

ZO
RUti mehrphasige Webmaschine

(We//en fachprinzip)

Rti Bandgreifervvebmaschine
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RUT/' Luddsen webmaschine

Z3
4 — Faden — Zufuhr be/‘

Re/henfachwebmasch/ne

Z4
Luftstrahl -

Re/henfachvvebmaschine

U .,

i

1

V“;



Die Geschichte der Textilindustrie im Zilrcher Oberlanol
Interessant, anschaulich und erlebbar gezeigt

Erleben Sie lndustriekultur
aus 2 Jahrhunderten in
Neuthal!

4P'".'.~I"' O lndustrie-Ensemble —

Vom Wasser zum Antrieb

G I\/luseums-Spinnerei —

Vom Baumvvollbalien zum Garn

I RUTI Webmaschinen-Sammlung —

Vom Garn zum Gevvebe

O Handmaschinenstickerei —

Vorn Gevvebe zur Kostbarkeit

Es gibt viel zu sehen in Neuthal bei Béretsvvil und in der

traumhaen Urngebung des Zurcher Oberlandes. Wir laden

Sie herzlich ein zu einem unvergesslichen Erlebnis.

Auskunft und Anmeldung: Tel. O52 386 35 O6

vvvvvvneuthaI-inolustriekultur.ch


